
 

 

 

 

 

 

  P O L I T I Q U E  E N V I R O N N E ME N TA L E  
 

 

 

 

 

Mobilier de bureau 

 

TECHNI  BUREAU s 'est  préoccupé depuis  sa  créat ion  en  1989  (à  EU)  de  

manière  cont inue  de  l ' impact  de  son act iv i té  d ' industr ie l  sur         

l ' env i ronnement .   

La  première  vo lonté  des  d i r igeants  a  é té  de  tout  organiser  pour  met t re  

la  gest ion  des  déchets  e t  re je ts  sous contrô le .  

La  conscience écologique de  TECHNI  BUREAU,  c 'est  d 'abord  ce l le  de  

son personnel ,  c 'est -à -d i re  de  gens a t tachés à  la  qua l i té  de  v ie  d 'une  

rég ion b lot t ie  ent re  la  mer  e t  la  forêt ,  à  deux pas  de  la  Ba ie  de  Somme.  

 

 C 'est  pourquoi  toutes  les  mesures  ont  é té  pr ises  pour  favor iser  la  

protect ion  de  l 'env i ronnement .   

 

¾ Mise en  prat ique  des  méthodes de  concept ion  Ecologique e t  

Economiques v isant  à  exc lure  de  notre  product ion  toute         

mat ière  première  non recyc lab le .  Tous les  matér iaux  qui         

rent rent  dans la  fabr icat ion  de  nos mobi l ie rs  de  bureau sont       

recyc lab les  (panneaux de  par t icu les ,  ac ier ,  poudre  époxy,  

ABS…).  



 

 

¾ Les bois  u t i l isés  pour  la  fabr icat ion  des  panneaux de  par t icu les  

prov iennent  de  forê ts  labe l l isées  PEFC (  équiva lent        

européen du labe l  amér ica in  FSC) .  

¾ Aucune essence de  bois  dont  l ’exp lo i ta t ion  est  in terd i te        

n ’ent re  dans la  fabr icat ion  des  p la teaux.  

¾ Les  panneaux de  par t icu les  sont  c lassés  E1  se lon la  norme NF 

EN 320(  sans émiss ion de  formaldéhyde) .  

¾ Les chants  sont  en  ABS (Acry lo-Ni t r i le -Butadiène-Styrène) .  La  

co l le  u t i l isée  permet  l ’a r rachement  du  chant  sans rés idu de  bois ,  

ce  qui  permet  le  recyc lage  du panneau de  par t icu les  e t  du  chant  

ABS.  

 

¾ Dans la  fabr icat ion  de  mobi l ie r  de  bureau nous sommes dans       

l ’ob l igat ion  d ’ut i l iser  une  cha îne  de  t ra i tement  de  sur face  à  

agents  dégra issants  humides (net toyage e t  dégra issage de        

l ’ ac ier ,  phosphatat ion  …)  a f in  de  préparer  le  méta l  à  la  mise  en  

pe inture .  

¾ Dès sa  créat ion ,  TECHNI  BUREAU en par tenar ia t  avec  la  DRIRE a  

implanté  une s ta t ion  d 'épurat ion  des  eaux garant issant  un  re je t  

d 'eaux pur i f iées  vers  le  réseau.  

¾ Les rés idus issus de  cet te  s ta t ion  d ’épurat ion  sont  expédiés  vers  

une décharge  industr ie l le  spéc ia l isée .  

¾ Cet te  implanta t ion  a  nécess i té  la  créat ion  d 'un  poste  à  p le in  

temps,  pour  le  contrô le  e t  le  p i lo tage  de  la  cha îne  de  t ra i tement  

de  sur face  :   

� vér i f ica t ion  des  dosages,   

� mesures  des  ind icateurs ,  

� rédact ion  des  rappor ts  à  la  DRIRE.  



 

 

¾ La mise  en  pe inture  se  fa i t  par  l ’u t i l isa t ion  de  poudres  Epoxy/

polyester  qu i  ne  nécessi te  l ’emplo i  d ’aucun solvant .  Cet te           

poudre  est  pu lvér isée  sur  les  p ièces  méta l l iques  dans des           

cab ines  de  pe intures  soumises  à  un chant  magnét ique (aucune 

par t icu le  de  poudre  ne  peut  sor t i r  de  ces  cabines) .  Une          

asp i ra t ion  en  par t ie  basse  de  la  cabine   permet  la  récupérat ion  

des  par t icu les  dans l ’a i r .  La  poudre  a ins i  récupérée  est           

re tournée  chez  notre  fourn isseur  pour  net toyage e t           

recondi t ionnement .   

 

¾ Les chutes  provenant  de  la  découpe des  panneaux de           

par t icu les  sont  récupérées  e t  repr ise  par  not re  fabr icant .  Ces  

chutes  servent  pour  le  chauf fage  des  ses  a te l iers  par  un           

inc inérateur  qu i  répond aux nouvel les  normes européennes en  

mat ière  de  re je t  a tmosphér ique .  Cet te  pra t ique  contr ibue  à           

min imiser  la  consommat ion  d ’énerg ie .  

 

¾ Nous ut i l isons des  car tons recyc lab les  marqués REZY ( inc luant  

une  taxe  env i ronnementa le ) ,  pour  la  protect ion  des  p iè tements  

e t  des  p la teaux.   

¾ Les angles  sont  protégés par  des  ca les  car tons ,  ou           

po lyéthy lène  les  chants  par  des  é léments  ABS (Acry lo-Ni t r i le -

Butadiène-Styrène)  ou  polypropylène,  recyc lab les  ou           

va lor isables .  

¾ Le t r i  sé lect i f  (car tons ,  p last iques ,  verres ,  aut res)  nous permet  

l ’évacuat ion  vers  des  centres  de  va lor isat ion .  

¾ Les chutes  méta l l iques  sont  repr ises  par  le  fabr icant  d ’ac ier  

pour  une  nouvel le  fabr icat ion  de  tô les .  



 

 

Les particularités de l’unité de production armoires (Ateliers d’Herqueville) 
 

¾ Les chutes de fabrication sont expédiées vers des usines de          

recyclage. 

¾ Les produits peints, jugés non conforme par notre service qualité, 

sont isolés du reste de la production. Démontage systématique des 

armoires et tri sélectif des composants (acier, PVC…), pour          

recyclage, revalorisation ou réutilisation. 

¾ L’équipement industriel utilisé dans cette fabrication nécessite 

l’emploi d’huile et de batterie. Lors des opérations de maintenance 

des machines les huiles usagées et batteries usées sont collectées 

par des organismes spécialisés pour retraitement. 

¾ Les rideaux PVC proviennent d’unités de production répondant aux 

exigences environnementales actuelles, qui sont spécialisées dans 

cette fabrication.  

¾ Les lames jugées non-conformes sont reprises par le fournisseur 

qui en assure le recyclage. 



 

 



 

 


